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 ؼٚل أعاؾٖ گيؽي ضطاِت وفپٛنٙاي ٔكاخي

  

  

 تدعيع ٔظؽ اٚي

 چاپ ظَٚ

 
 

 ِٛقكٗ اقتأعاؼظ ٚ تسميمات يٕؼتي ايؽاْ

ِٛقكٗ اقتأعاؼظ ٚ تسميمات يٕؼتي ايؽاْ تٕٙا قاؾِأي اقت ظؼ 

٘ا ؼا  ايؽاْ وٗ تؽ طثك لأْٛ ِيتٛأع اقتأعاؼظ ؼقّي فؽآٚؼظٖ

تؼييٓ ٚ تعٚيٓ ٚ اخؽاي آٔٙا ؼا تا وكة ِٛافمت نٛؼايؼاٌي 

اقتأعاؼظ اخثاؼي اػلاَ ّٔايع. ٚظايف ٚ ٘عفٙاي ِٛقكٗ ػثاؼتكت 

 اؾ:

أداَ تسميمات تّٕظٛؼ  –تأعاؼظ٘اي ٍِي )تؼييٓ، تعٚيٓ ٚ ٔهؽ اق

تعٚيٓ اقتأعاؼظ تالا تؽظْ ويفيت والا٘اي ظاضٍي، وّه تٗ تٙثٛظ 

ؼٚنٙاي تٌٛيع ٚ افؿايم واؼائي يٕايغ ظؼ خٙت ضٛظوفائي وهٛؼ 



ٔظاؼت تؽ اخؽاي اقتأعاؼظ٘اي  –تؽٚيح اقتأعاؼظ٘اي ٍِي  -

عاؼظ اخثاؼي وٕتؽي ويفي والا٘اي ياظؼاتي ِهّٛي اقتأ –اخثاؼي 

ٚ خٍٛگيؽي اؾ يعٚؼ والا٘اي ٔاِؽغٛب تّٕظٛؼ فؽاُ٘ ّٔٛظْ 

اِىأات ؼلاتت تا والا٘اي ِهاتٗ ضاؼخي ٚ زفع تاؾاؼ٘اي تيٓ 

اٌٍٍّي وٕتؽي ويفي والا٘اي ٚاؼظاتي ِهّٛي اقتأعاؼظ اخثاؼي 

تّٕظٛؼ زّايت اؾ ًِؽف وٕٕعگاْ ٚ تٌٛيعوٕٕعگاْ ظاضٍي ٚ 

ِؽغٛب ضاؼخي ؼإّ٘ائي ػٍّي ٚ خٍٛگيؽي اؾ ٚؼٚظ والا٘اي ٔا

ِطاٌؼٗ ٚ  –فٕي تٌٛيعوٕٕعگاْ، تٛؾيغ وٕٕعگاْ ٚ ًِؽف وٕٕعگاْ 

تسميك ظؼتاؼٖ ؼٚنٙاي تٌٛيع، ٔگٙعاؼي، تكتٗ تٕعي ٚ تؽاتؽي 

تؽٚيح قيكتُ ِتؽيه ٚ واٌيثؽاقيْٛ ٚقايً  –والا٘اي ِطتٍف 

آؾِايم ٚ تطثيك ّٔٛٔٗ والا٘ا تا اقتأعاؼظ٘اي ِؽتٛط،  –قٕدم 

َ ِهطًات ٚ اظٙاؼٔظؽ ِمايكٗ اي ٚ يعٚؼ گٛا٘يٕاِٗ ٘اي اػلا

 لاؾَ(.

ِٛقكٗ اقتأعاؼظ اؾ اػضاء قاؾِاْ تيٓ اٌٍٍّي اقتأعاؼظ ِيثانع ٚ 

ٌػا ظؼ اخؽاي ٚظايف ضٛظ ُ٘ اؾ آضؽيٓ پيهؽفتٙاي ػٍّي ٚ فٕي ٚ 

يٕؼتي خٙاْ اقتفاظٖ ِيّٕايع ٚ ُ٘ نؽايظ وٍي ٚ ٔياؾِٕعيٙاي ضاو 

 لؽاؼ ِيع٘ع. وهٛؼ ؼا ِٛؼظ تٛخٗ

اخؽاي اقتأعاؼظ٘اي ٍِي ايؽاْ تٕفغ تّاَ ِؽظَ ٚ التًاظ وهٛؼ 

اقت ٚ تاػث افؿايم ياظؼات ٚ فؽٚل ظاضٍي ٚ تأِيٓ ايّٕي ٚ 

٘ا ٚ ظؼ  تٙعانت ًِؽف وٕٕعگاْ ٚ يؽفٗ خٛئي ظؼ ٚلت ٚ ٘ؿيٕٗ

ٔتيدٗ ِٛخة افؿايم ظؼآِع ٍِي ٚ ؼفاٖ ػِّٛي ٚ وا٘م ليّتٙا 

 ِيهٛظ.
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 تؼاٌي تكّٗ

 پيهگفتاؼ

گيؽي ضطاِت وفپٛنٙاي ٔكاخي وٗ  اقتأعاؼظ ؼٚل أعاؾٖ 

تٙيٗ گؽظيع تؽ اقاـ پيهٕٙاظ٘اي ؼقيعٖ  1352 ٔطكتيٓ تاؼ ظؼ قاي

ٚ تؽؼقي ٚ تأييع وّيكيْٛ فٕي يٕايغ ٔكاخي تؽاي اٌٚيٓ تاؼ ِٛؼظ 

تدعيع ٔظؽ لؽاؼ گؽفت ٚ ظؼ چٍّٙيٓ خٍكٗ وّيتٗ ٍِي اقتأعاؼظ 

تًٛية نع , ايٕه تٗ اقتٕاظ ِاظٖ يه  69/8/30يٕايغ ٔكاخي ِٛؼش

اؼظ ٚ تسميمات لأْٛ ِٛاظ اٌسالي تٗ لأْٛ تأقيف ِؤقكٗ اقتأع

تٗ ػٕٛاْ اقتأعاؼظ ؼقّي  1349يٕؼتي ايؽاْ ًِٛب آغؼ ِاٖ

  گؽظظ . ايؽاْ ِٕتهؽ ِي

تؽاي زفع ّ٘گاِي ٚ ّ٘إ٘گي تا پيهؽفتٙاي ٍِي ٚ خٙأي ظؼ  

ؾِيٕٗ يٕايغ ٚ ػٍَٛ , اقتأعاؼظ٘اي ايؽاْ ظؼ ِٛالغ ٌؿَٚ ِٛؼظ 

ي تدعيع ٔظؽ لؽاؼ ضٛإ٘ع گؽفت ٚ ٘ؽ گٛٔٗ پيهٕٙاظي وٗ تؽا

ايلاذ يا تىّيً ايٓ اقتأعاؼظ تؽقع ظؼ تدعيع ٔظؽ تؼعي ِٛؼظ 

  تٛخٗ ٚالغ ضٛا٘ع نع .

تٕاتؽايٓ تؽاي ِؽاخؼٗ تٗ اقتأعاؼظ٘اي ايؽاْ تايع ّ٘ٛاؼٖ اؾ  

  آضؽيٓ چاپ ٚ تدعيع ٔظؽ آٔٙا اقتفاظٖ وؽظ .
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ظؼ تٙيٗ ٚ تدعيع ٔظؽ ايٓ اقتأعاؼظ قؼي نعٖ اقت وٗ ضّٓ تٛخٗ  

اٌّمعٚؼ تيٓ ايٓ اقتأعاؼظ ٚ  ٚ ٔياؾ٘اي خاِؼٗ زتيتٗ نؽايظ ِٛخٛظ 

  اقتأعاؼظ وهٛؼ٘اي يٕؼتي ٚ پيهؽفتٗ ّ٘إ٘گي ايداظ نٛظ .

ٌػا تا تؽؼقي اِىأات ٚ ِٙاؼتٙاي ِٛخٛظ ٚ اخؽاي آؾِايهٙاي  

 لاؾَ ايٓ اقتأعاؼظ تا اقتفاظٖ اؾ ِٕثغ ؾيؽ تٙيٗ گؽظيعٖ اقت :

ISO 1765 

Machine – made textile floor covering – 

determination of thickness 

1986 – 11- 01 

  

  

 گيري ضخامت كفپٌشياي نساجي رًش انذازه  
 ىذف ً دامنو كاربرد -1  

گيؽي ضطاِت  ٘عف اؾ تعٚيٓ ايٓ اقتأعاؼظ تؼييٓ ؼٚل أعاؾٖ 

ا اگؽ ضطاِت وفپٛل ٚ ي  تانع . وفپٛنٙاي ٔكاخي ِانيٕي ِي

تافت آْ ظؼ ٔٛازي ِطتٍف ِتفاٚت تانع , ظؼ يٛؼت اِىاْ ٘ؽ 

  ٔازيٗ تايع تٗ طٛؼ خعاگأٗ ِٛؼظ آؾِْٛ لؽاؼ گيؽظ .

ايٓ ؼٚل تطهي اؾ ؼٚنٙاي آؾِْٛ وفپٛنٙاي ٔكاخي اقت ٚ  

  تٛأع تٗ تٕٙايي ِلان اؼؾياتي ويفيت وفپٛل تانع . ٔتيدٗ آْ ّٔي

وٗ تا ِانيٓ تٌٛيع نعٖ ايٓ ؼٚل ظؼ ِٛؼظ وٍيٗ وفپٛنٙاي ٔكاخي  

  لاتً اخؽا اقت .

 تعريف -2  
ػثاؼتكت اؾ فايٍٗ تيٓ يفسٗ  -ضطاِت وفپٛنٙاي ِانيٕي  

آؾِٛٔٗ ٚ يفسٗ پعاي ِٛاؾي تا آْ وٗ فهاؼي ِؼيٓ تؽ آؾِٛٔٗ ٚاؼظ 

ِؼّٛلا ضطاِت وفپٛنٙاي ِانيٕي فهؽظٖ ٔهعٖ , تست  ّٔايع . ِي

ايٓ فهاؼ اؾ   نٛظ . ؽي ِيگي ويٍٛ پاقىاي أعاؾٖ 2 فهاؼ اقتأعاؼظ

ِيٍيّتؽ  1000 اٌي 300 اي نىً تٗ ِكازت طؽيك يفسٗ ظايؽٖ

  گؽظظ . اي تا ِكازت تيهتؽ اػّاي ِي ِؽتغ ٚ ظؼ ِسعٚظٖ يفسٗ

 اصٌل كار -3  
گيؽي فايٍٗ تيٓ يفسٗ  ضطاِت وفپٛنٙاي ِانيٕي تا أعاؾٖ 

آؾِٛٔٗ ٚ يفسٗ پعاي ِٛاؾي ٚ تا ِكازت ِؼيٓ ٚ وٛچىتؽ اؾ 

آيع  وٕع , تٗ ظقت ِي طر آؾِٛٔٗ وٗ فهاؼ ِؼيٕي ؼا ٚاؼظ ِيق

ضطاِت وفپٛنٙاي ٔكاخي تعْٚ پؽؾ تا اقتفاظٖ اؾ يه زٍمٗ   .

  نٛظ . گيؽي ِي ٔگٙعاؼٔعٖ أعاؾٖ

 شرح دستگاه ً ًسايل لازم -4  



ظقتگاٖ تايع ظاؼاي پعاي  -گيؽي ضطاِت  ظقتگاٖ أعاؾٖ -4-1 

ِيٍيّتؽ ِؽتغ تانع ٚ  1000 ياٌ 300 اي نىٍي تٗ ِكازت ظايؽٖ

ويٍٛ پاقىاي ؼا تؽ قطر آؾِٛٔٗ اػّاي  0/2±2 تتٛأع فهاؼي ِؼاظي

اي تانع وٗ ضطاِت ؼا ظؼ  وٕع ٚ ّ٘چٕيٓ ِدٙؿ تٗ ٚقيٍٗ

زؽوت   گيؽي ّٔايع . ِيٍيّتؽ أعاؾ0/1ٖ ِيٍيّتؽ ٚ تا ظلت 25 ظإِٗ

اي وٗ  پعاي ٔكثت تٗ قطر آؾِٛٔٗ تايع واِلا ػّٛظ تانع اتؼاظ يفسٗ

گيؽظ تايع  آؾِٛٔٗ تٗ طٛؼ ِكطر تؽ ؼٚي آْ لؽاؼ ِي

ِٛاؾي پعاي  500 تٗ 1 ِيٍيّتؽ تٛظٖ ٚ تا ظلت 125*125 زعالً

  تانع .

گؽَ , لطؽ ضاؼخي  1000 زٍمٗ ٔگٙعاؼٔعٖ تا ٚؾْ -4-2 

تٛأع  ِيٍيّتؽ وٗ ِي d +40 يِيٍيّتؽ ٚ لطؽ ظاضٍ 125 زعاوثؽ

تؽاتؽ لطؽ پعاي اقت  dفهاؼي ِؼاظي يه ويٍٛ پاقىاي اػّاي ّٔايع )

ِيٍيّتؽ  40 تٛاْ تؽ ؼٚي زٍمٗ ٔگٙعاؼٔعٖ تؽيعگي تٗ پٕٙاي ِي  .(

 تؼثيٗ وؽظ .

 اي ياف ِإٔع ضظ وم تؽاي تؽـ ؾظْ قطر آؾِٛٔٗ تيغٗ -4-3 

 شرايط آزمٌن -5  
ظؼيع ٚ  2±65 تأعاؼظ ) ؼطٛتت ٔكثيآؾِْٛ تايع ظؼ نؽايظ اق 

ظؼخٗ قٍكيٛـ ( طثك اقتأعاؼظ ٍِي ايؽاْ تٗ  2±20 ظِاي

  أداَ گيؽظ . 948 نّاؼٖ

 ىا آزمٌنو -6  
 ّٔٛٔٗ تؽظاؼي -6-1 

ّٔٛٔٗ تؽظاؼي ؼا تٗ ؼٚل اقتأعاؼظ ٍِي ايؽاْ تٗ  

  أداَ ظ٘يع . 885 نّاؼٖ

 ٘ا تؼعاظ ٚ اتؼاظ آؾِٛٔٗ -6-2 

 وفپٛنٙاي ٔكاخي پؽؾظاؼ يا فٍٛن -6-2-1 
1

 

آؾِْٛ أداَ  5 تٗ تؼعاظ وافي آؾِٛٔٗ فؽاُ٘ وٕيع تا تتٛأيع زعالً 

ِيٍيّتؽ تانع ٌٚي زعاوثؽ  75*75 ٘ا تايع زعالً اتؼاظ آؾِٛٔٗ  ظ٘يع .

اي وٗ ظؼ قايؽ آؾِٛٔٙاي وفپٛل تؼييٓ  تٛأع تٗ ٘ؽ أعاؾٖ آْ ِي

ّٔٛٔٗ تؿؼگتؽ ,  تٛاْ تؽ ؼٚي يه ِي  نعٖ اقت تانع .

٘اي ِتؼعظ أداَ ظاظ ِهؽٚط تؽ ايٓ وٗ فايٍٗ تيٓ  گيؽي أعاؾٖ

ِؽاوؿ ظٚ ِسً ِٛؼظ آؾِْٛ وٗ ظؼ تّاـ تا پعاي لؽاؼ ظاؼظ , 

  ِيٍيّتؽ تانع . 75 زعالً

 قايؽ وفپٛنٙاي ٔكاخي -6-2-2 

آؾِْٛ أداَ  10 تٗ تؼعاظ وافي آؾِٛٔٗ فؽاُ٘ وٕيع تا تتٛأيع زعالً 

ِيٍيّتؽ تانع ٌٚي  125*125 عالً اتؼاظ آؾِٛٔٗ تايعز  ظ٘يع .

اي وٗ ظؼ قايؽ آؾِٛٔٙاي وفپٛل  تٛأع تٗ ٘ؽ أعاؾٖ زعاوثؽ آْ ِي

تٛاْ تؽ ؼٚي يه ّٔٛٔٗ تؿؼگتؽ ,  ِي  تؼييٓ نعٖ اقت , تانع .



٘اي ِتؼعظ أداَ ظاظ ِهؽٚط تؽ ايٕىٗ فايٍٗ تيٓ ِؽاوؿ  گيؽي أعاؾٖ

ـ تا پعاي لؽاؼ ظاؼظ , ظؼ ِسً ِٛؼظ آؾِْٛ وٗ ظؼ تّا

تايع ظلت وؽظ وٗ ظؼ قطر ِٛؼظ آؾِايم   ِيٍيّتؽ تانع . 75 زعالً

, فهؽظگي تٗ ٚقيٍٗ زٍمٗ ٔگٙعاؼٔعٖ تٗ ٚخٛظ ٔياِعٖ تانع ٚ ّ٘چٕيٓ 

ايٓ قطر واِلا اؾ لكّتٙاي يعِٗ ظيعٖ ّٔٛٔٗ ظٚؼ تٛظٖ ٚ تٗ أعاؾٖ 

  وافي فايٍٗ ظانتٗ تانع .

 ىا آماده سازي آزمٌنو -7  
تؽـ ؾظْ ؼا   ٘اي پؽؾ ظاؼ ؼا تٗ آؼاِي تؽـ تؿٔيع . قطر آؾِٛٔٗ 

ٚ اتتعا ظؼ خٙت ضلاف ضٛاب  3-4 تٛقظ ٚقيٍٗ نؽذ ظاظٖ ظؼ تٕع

٘ا تايع تٗ  پؽؾ٘ا ٚ قپف ظؼ خٙت ضٛاب پؽؾ٘ا أداَ ظ٘يع . آؾِٛٔٗ

قاػت , تٗ يٛؼت ِكطر ٚ خعاگأٗ ٚ تطٛؼي وٗ ؼٚي  24 ِعت

  يظ اقتأعاؼظ لؽاؼ ظاظٖ نٛٔع .آٔٙا تٗ طؽف تالاقت تست نؽا

 رًش آزمٌن -8  
اي نىً تٗ آؾاظي زؽوت  تؽؼقي وٕيع وٗ ِسٛؼ پعاي ظايؽٖ -8-1 

ظؼ زاٌي وٗ پعاي ظقتگاٖ ٚ يفسٗ آؾِٛٔٗ ظؼ تّاـ تا ُ٘   ّٔايع .

لؽاؼ ظاؼٔع يفؽ ظقتگاٖ ؼا تٕظيُ وٕيع ٚ يا ػعظي ؼا وٗ ظقتگاٖ ظؼ 

  ّٔائيع . ظ٘ع , ياظظانت ايٓ نؽايظ ٔهاْ ِي

آؾِٛٔٗ ؼا ظؼ زاٌي وٗ ؼٚي آْ تٗ طؽف تالاقت , چٕاْ تؽ  -8-2 

ؼٚي يفسٗ آؾِٛٔٗ لؽاؼ ظ٘يع وٗ ٘يچ يه اؾ لكّتٙاي پعاي ظقتگاٖ 

٘اي آؾِٛٔٗ ٚالغ ٔثانع ٚ آؾِٛٔٗ  ِيٍيّتؽي وٕاؼٖ 20ظؼ فايٍٗ

ظؼ ِٛؼظ وفپٛنٙاي تعْٚ پؽؾ , اؾ يه زٍمٗ   ٔتٛأع زؽوت وٕع .

اگؽ وفپٛل ِٛؼظ آؾِْٛ   ( اقتفاظٖ وٕيع .2-4 ثك تٕعٔگٙعاؼٔعٖ ) ط

ظاؼاي ٔٛازي تا ضطاِتٙا يا تافتٙاي ِطتٍف اقت , قطر پعاي تايع 

  ِيٍيّتؽي ٔازيٗ تؼعي ٚالغ تانع . 20 ظؼ فايٍٗ زعالً

پعاي ؼا تٗ آؼاِي پائيٓ تياٚؼيع تا تؽ قطر آؾِٛٔٗ لؽاؼ گيؽظ  -8-3 

  ثأيٗ ياظظانت وٕيع . 30 ٚ ضطاِت ؼا پف اؾ

آؾِٛٔٗ اؾ وفپٛنٙاي پؽؾظاؼ يا فٍٛن ٚ  5 زعالً -8-4 

آؾِٛٔٗ اؾ قايؽ أٛاع وفپٛنٙا ؼا تٗ ّ٘يٓ تؽتية  10 زعالً

  آؾِايم وٕيع .

 محاسبو ً شرح نتايج -9  
ويٍٛ پاقىاي ٚ تا  2 ضطاِت ٘ؽ آؾِٛٔٗ ؼا , تست فهاؼ 

٘ا ؼا  گيؽي ٔگيٓ ايٓ أعاؾٖگيؽي ّٔائيع ٚ ِيا ِيٍيّتؽ أعاؾٖ 0/1 ظلت

اگؽ وفپٛل ِٛؼظ آؾِْٛ ظاؼاي   ِيٍيّتؽ ِساقثٗ وٕيع . 0/1 تا ظلت

ٔتيدٗ ٘ؽ ٔازيٗ ؼا   ٘اي ِطتٍف تانع . ٘ا يا تافت ٔٛازي تا ضطاِت

  تٗ طٛؼ خعاگأٗ ِساقثٗ وٕيع .

 گسارش آزمٌن -10  



 گؿاؼل آؾِْٛ تايع زاٚي ٔىات ؾيؽ تانع : 

ٖ ايٓ اقتأعاؼظ وٗ آؾِْٛ طثك آْ أداَ اٌف ( ػٕٛاْ ٚ نّاؼ 

  گؽفتٗ اقت .

 ٘ا ب ( تؼعاظ آؾِٛٔٗ 

 ج ( اقتفاظٖ يا ػعَ اقتفاظٖ اؾ زٍمٗ ٔگٙعاؼٔعٖ 

 ظ ( نؽايظ ِسيظ آؾِْٛ اؾ ٔظؽ ظؼيع ؼطٛتت ٔكثي ٚ ظِا 

ِيٍيّتؽ  0/1 ٘ا تا ظلت ٖ ( ضطاِت ٘ؽ آؾِٛٔٗ ٚ ِيأگيٓ ضطاِت 

أي وٗ وفپٛل ظاؼاي ٔٛازي تا ؾِ  ويٍٛ پاقىاي . 2 تست فهاؼ

٘اي ِطتٍف اقت , ٔتايح ِؽتٛط تٗ ٘ؽ ٔازيٗ ؼا  ٘ا يا تافت ضطاِت

  خعاگأٗ گؿاؼل وٕيع .

ٚ ( تاؼيص أداَ آؾِْٛ تٗ طٛؼي وٗ قاي , ِاٖ ٚ ؼٚؾ أداَ  

  آؾِْٛ ِهطى تانع .

  

  
  

1- Flocked Pile 

 
 

  

 
ISLAMIC REPUBLIC OF IRAN 

  

Institute of Standards and Industrial Research of Iran 

  

ISIRI NUMBER 

  

889 

  

 

  



Machine made textile floor coverings determination of thickness 

  

  

1
st
 Revision 

2
nd

 Edition 

  
 


